SITUATION TECHNOLOGIQUE ET PROFESSIONNELLE
Filière : Métiers du bâtiment

Thème : pliage de tôle
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13.6 PLIAGE DES TOLES

Opération de déformation plastique linéaire.

Les facteurs a considérer sont :
- I'épaisseur « e » de la téle,
- la longueur du pli.

Les parametres :

(en pliage en I'air pour un acier non-allié)

- I'ouverture du Vé en mm « V »
e<10mm V=_8e
e>10mm V=10e

- le rayon intérieur « Ri » en mm

Ri

Poingon

<b>
Matrice
-

PRESSE- Ri< Y :
PLIEUSE 6
- I'effort de pliage « F » en kN (1)
F-86¢e . . .
v Pliage en I'air Pliage en frap,
(1) 10 kN = 0,981 tonne Bm : bord mini
Le pliage en I'air utilise les outils dont I'angle o < 90°. Le point mort bas doit compenser I'élasti-
cité résiduelle par une pénétration plus importante.
En pliage en frappe, les outils sont taillés a I'angle précis a obtenir. La tole est matricée, I'écrouis-
sage est important. Il n’y a plus d’élasticité résiduelle.
Leffort nécessaire est de 4 a 5 fois supérieur a I'effort du pliage en I'air.
V| 6 8 |10 12|16 | 20| 25|32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200
Bm| 4 |55 7 |85 11| 14 |175( 22 | 28 | 35 | 45 55 71 89 | 113|140
Ri|1 13|16} 2 [26]33]| 4 5 | 65 8 10 13 16 | 20 | 26 | 33
Ep.
06| 40 |
08| 70
1 (110 60
1,2( 160 | 120 [ 100| 80 | 60 Fen kN/m
1,5 170 [ 150 [ 130 | 90 | 80
2 270 | 220 | 170 | 130 | 110
2,5 350 | 260 | 210 | 170 | 130
ABAQUE 3 380 | 300 | 240 | 190 | 150
4 540 | 420 | 340 | 270 | 210
5 670 | 520 | 420 | 330 | 260
6 750 | 600 | 480 | 380 | 300
8 1070 | 850 | 680 | 530 | 430
10 1340| 1 050| 850 | 670 | 530
12 1200| 960 | 780 | 600
15 1500{1 200 950 | 750

: Utilisation conseillée

Exemple : pour une t6le en S 235; épaisseur 5 mm; F =420 kN; V=40 ;Bm =28 ; Ri = 6,5

Abaque d'aprés AMADA-PROMECAM
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Notions accessibles en mathématiques :
- calcul de longueur,

- transformation de formules,

- conversions d’unités,

- fonctions.
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